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Haedo, 17 de Octubre de 2018

VISTO

La nota presentada por el Director de la Carrera de Ingenieria
Industrial para la aprobacion del nuevo programa analitico de la Asignatura
Proyecto Final, y

CONSIDERANDO

Que en la mencionada nota el Director de la Carrera de Ingenieria
Industrial solicita la aprobacion del programa analitico de la asignatura
Proyecto Final que fue aprobada por el Consejo Departamental el 04 de Octubre

del corriente ano.
Que el mismo fue analizado por la Comision de Ensenanza de este

Consejo Directivo, la cual, en el dia de la fecha, recomendé aprobar el
programa analitico de la asignatura Proyecto Final.

Que el despacho resulté aprobado por unanimidad.

Que el dictado de la medida se efectia en uso de las atribuciones
otorgadas por el Estatuto de la Univer§idad Tecnologica Nacional y en un todo
de acuerdo con las reglamentaciones vigentes.

Por ello,
EL CONSEJO DIRECTIVO DE LA FACULTAD REGIONAL HAEDO

RESUELVE:

ARTICULO 1°: Aprobar el nuevo Programa Analitico de la Asignatura: Proyecto
Final de la carrera de Ingenieria Industrial de la Facultad Regional Haedo que
se adjunta como ANEXO [ en la presente Resolucién.

cz‘A_ﬁl‘f{l&CULO 2°; Registrese, Comuniquese a la Secretaria Académica, a la ///
l/ '
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Dlu*}gcmon Académica,. al Departamento de Ingenieria Industrial a sus efectos y
al Rectorado de la Universidad Tecnolégica Nacional. Cumplido, archivese

RESOLUCION DE CONSEJO DIRECTIVO Ne- 358/2018.
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ANEXO 1

Resolucion de Consejo Directivo N° 358/2018
PROGRAMA ANALITICO

[ngenicria [ndustrial

Carrera 7
[ngenicria Industrial

Departamento

Asignatura Proyccto IFinal

2007 -

Plan -
Bloque N Teenologias Aplicadas.
Area - 7 Tecnologia
Modalidad de Cursado | Anual

6 (Scis)
192 ]

Horas semanales

Horas ano

UNIDAD 1: Carga horaria de la Unidad: 1,5 clases (9 hs)
Introduccion al proyecto: Delinicion del proyecto. Resena historica dcl' prqc?ucto
la empresa. Pre factibilidad de fabricacion y

bien y/o servicio). Analisis actual de la empresa

(bien y/o servicio) y de
a, objetivos y

comercializacion del producto (

(FODA) y de las condiciones de entorno (PEST). Nivel de tecnologi
metas deseadas. Seleccion y desarrollo de un proyecto tecnologico. Analisis de
riesgos y seleccion final del proyecto. Calendarizacion.

UNIDAD N° 2: Carga horaria de la Unidad: 2 clases (12 hs)

Mercado: Analisis de las fuerzas del mercado, ciclo de vida del producto o
proceso. Propositos del estudio del mercado. Obtencion de elementos de juicios
cualitativos sobre la demanda. Técnicas de muestreo para el relevamiento de
informacion. La realizacion da la encuesta. Proyeccion de la demanda vy
tendencias. Proyeccion de los precios.

UNIDAD N° 3: Carga horaria de la Unidad: 1,5 clases (9 hs)
Ventas y mercadotecnia: Gastos de publicidad, promocion y ventas. Gastos de

servicio a clientes. Gastos de distribucion fisica. Gastos de organizacién.
Analisis de ciclos de vida, pronosticos y sensibilidad. Conclusién general del

plai{ de mercadeo.
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Localizacion de la Planta. Logistica de Abastecimiento y Distribucion en Planta.
Planeacion estratégica. Escala de Operaciones y Factores que influyen en la
localizacion de la Planta, primarios: disponibilidad de materias primas,
ubicacién de clientes y de la competencia, disponibilidad de mano de obra y
servicios generales (agua, energia, combustibles, transportes, efluentes, etc.)
Especificos: legislacion y Normas juridicas vigentes, factores geograficos (clima,

estructura del suelo, normas internas de las Empresas, costos de terrenos ¢
os cuali-cuantitativos

infraestructura existente, impuestos, etc. Procedimient

para el analisis de la ubicacién: método de los factores ponderados, mét_OdO de
centro de gravedad, meétodo de transporte. Decisiones de localizacion con
instalaciones multiples. Tendencias y estrategias futuras. Causas ligadas a la
re-localizacién de la Planta: mercado en expansion, introduccién de nuevos
productos, contraccién de la demanda, agotamiento de fuentes .(‘ie
abastecimiento de materias primas, obsolescencia de una planta por aparicion

de nuevas tecnologias, etc.

UNIDAD N° 5: Carga horaria de la Unidad: 3,5 clases (21 hs) _
funcional y organigrama

Configuracién de la Planta. Diagrama de integracion
de la empresa. Desarrollo integral de la informacion de ingenieria de producto.
Desarrollo integral de la informacidn de ingenieria de procesos y manufactura.

Configuraciéon y distribucién interna, segun los principios modernos de
fabricaciéon: por producto o en linea, por proceso O funcién; por area de
mercado, hibrida o para fines generales, células de trabajo: Ventajas ¢
onvenientes. Estructura arbérea del producto. Analisis de los procesos de
icio en cuestion. Definicion y disefio de procesos
industriales de fabricacion. Configuracion de puestos de trabajo individuales.
Diagrama hombre-maquina. Lay out de la planta (actual y propuesto). Lista de
materiales (BOM) y Requerimientos de materiales (MRP) Necesidad de espacios
para: areas de acceso y salida de materiales, productos terminados, mafterias

primas e insumos varios, maquinas, taller de mantenimiento, oficinas, servicios
generales ¢ instalaciones auxiliares. Sistemas de almacenamiento. Manejo de

materiales y distribucion en Planta.

Inc
acuerdo al producto 0 serv

UNIDAD N° 6: Carga horaria de la Unidad: 3,5 clases (21 hs)
raciéon del contenido técnico del Proyecto: Utilizacion de Programas de

@réponde a la Resolucion N° 358,/2018 de Consejo Directvo Pagina 4 de 6

“D018- 70° Aniversario d i6n d U
018- 70° Aniversario de la Creacién de la Universidad Chrera Nacional®

Scanned by CamScanner



(S(

~

y/ -7
. ) /:))I,;/‘::l!{'- //g f{,/rc”(”:]‘

g 2018 -Ano del C .
2 ”/'/”/a‘ f/;e)'[l” ¥ ’j.’JC)/f._(/'_l;,'. 0 det “entenarno de o P'?/b

.T/l//"f:-f;;}(ﬂllf/ Jf_c:’![‘é’?”"/”' v ‘1.’4;,[_,(/1/
Taca Vnd jjfy’w/ﬂ/ /‘?;/7;,/

rma Universitang”

Softwarlg en el DISC?HO _de Distribucién en Planta. Determinacién estadistica de
la gpumd de maquina. Determinacion de la capacidad de produccion.
Indicadores de eficiencia del Sistema productivo. Sistema de produccion Toyota:
Control cuantitativo, Calidad asegurada, Respeto por la dimensién humana,
produccion Just in time. Analisis y aplicacion de las ventajas competitivas de
distintas técnicas de logistica. Equipos e Instalaciones auxiliares. Calculo, para
un determinado y conacido nivel de produccién mensual, de los consumos

totales de: agua (m3), energia eléctrica (Kw.), gas (m3) ¥ aire comprimido
(m3).Consideraciones Finales.

UNIDAD N° 7: Carga horaria de la Unidad: 3 clases (18 hs)

Calidad en la Empresa. Control de Calidad vs Aseguramiento de ia zzﬁgzg
Calidad Total. Sistemas de codificacion de materiales. Anahs;§ de aIlSO 9001,
satisfaccion al cliente y mejora de la productividgd. Certificacion et}\ o0 il
(sistema de gestion de la calidad) e ISO 14901 (Sistema de GeStlgir(l)nal).Control
OHSAS (Sistemas de Gestién de Segurldaq y Salud OcupadEI 2 el de

tadistico continuo de los procesos productivos. La economia Lo ST
iZlidad la ingenieria de planta y el mantenimiento de edificios y m

i 5 i6 t in time,
claboracion. Herramientas & utilizar: 58, Kanban, produccion Jus
Smed, Jidoka, Kaisen, Poka Yoke.

i ‘4ad: 3 clases (18 hs)
UNIDAD - 8:‘ (':arg-a (gl:;t??r? iecﬁcgn;ldzplicar las d(isposiciones generales (Ley
Segungad e- ngl(—:‘12::.351/79) para €l calculo de: [luminacion en f:ada una de las
PR De'irelumen/mQ necesarios, coeficientes de reflexion, cantidad de
areas (Spperﬁq” de fuego (materiales inflamables, calculo de carga QC fgfego,
1umlpanas)_: I16?%:101‘5 osicién de extinguidores, salidas de espape), aspiracion y
canudac.l,‘ Upcc; ’ ;rg‘culas v gases en el ambiente fabril, t;atamlento y
reCOICC'CI‘?)rrll ﬁrfalpde eﬂuentés. Elementos de proteccion y seg'urlbdiagcc:l1 gerssoga}
R on v -2 medioambiental. Responsabilidad Socia
necesarios. Regulacion ¥ normativa
5?1%’235?1%9: Carga horaria de la Unidad: 2 clases (12 hs)

Presupuesto de fabricacion. Capacidad real de la fabrica. Requerimientos de

erias primas materiales indirectos y Sus respectivos costos. Costos de

3 ] R R . .o .

%‘\. obra directos y costos indirectos de fabricacién. Sistema de costos por
WO
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I_)A.D N° _10: Carga horaria de
Configuracion admj

la Unidad: 2 clases (12 hs)
Financiero.

= mstram_-a: Presupuesto Anual. Presupuesto de Operacion y
discroiamn Lo-nmol‘ Administrativo: a) Costos de Ingenierjia, b) Costo_s
stiecionales v Costos de Infraestructura. Definicién de Capital de Trabajo
ascciado al proyecto. Ubicacién del proyecto dentro del contexto general de la
empresa.

UNIDAD N° 11: Carga horaria de la Unidad: 2 clases (12 hs) B
Analisis econdmico. Costos totales, costos fijos y variables. Evaluacion
econdmica. Punto de equilibrio econémico y financiero. El uso del costo para

1 - .- ' . = : = s 3 veCto
determinacion del precio. Teoria de los precios economicos aplicada al proy
final (P.F.).

UNIDAD N° 12: Carga horaria de la Unidad: 3 clases (18 hs) N .
Analisis financiero: Analisis de alternatuvas para seleccion de{ proy eprtgel-_nas :
VAN. Pavback, Discount Payback, TGC. Alternativas de 1_man<:1{a-‘01sor;f;cms e
extefnasj‘ Costo de oportunidad. Co§to delimteres o del. cilnero_. dci)ces O o de
inflacién sobre ¢l proyecto. Analisis 'h-o.mzontal, ver'uc e in .

nivelacion financiero. Analisis de sensibilidad del provecto.

AD i i : 1 clase (6 hs
e i Ca;(-jgihorin? d‘e 1afé?é§a§on los alspeclos determinantes del
: . 8 inir ¢ _
clusiones: Se deben de _ % 165
COI};ecto especialmente en lo referente al mercado, Precios, tecnologla I
pr’o'eﬂtos’ ecc;némicos _ financieros, utilizando herramientas de gesuon
ip S ablero de Comando. Factores Cridcos de Exato.
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